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BASLARKEN...

GSR-2108T Ekranli Mini PLC

Bu kullanim kilavuzu GSR-2108T referansli Ekranli Mini PLC
ardndanin kullanim talimatlarini icermektedir.

Cihazinizi ¢calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu
okuyunuz ve dikkate aliniz! Daha sonra tekrar kullanmak icin
muhafaza ediniz!

Kullanim kilavuzundaki uyarilara uyulmamasindan
kaynaklanan zarar, ziyan ve sahislarin ugrayacagi kazalarda
sorumluluk kullaniciya aittir. Bu durumda olusan arizalarda
cihaz garanti kapsamindan ¢ikar.
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Ekranh Mini PLC
Onsoz

GMT ENDUSTRIYEL ELEKTRONIK SAN. VE TiC. LTD. STi. 30 yili asan endiistriyel kontrol,
proses kontrol ve otomasyon birikimi Gzerine, tamamen teknik ekipten olusan yapisiyla, bu
cografyada yapilmasi imkansiz oldugu dustnilen konulara egilmek, bu konularda tretim
yapmak ve pazarlama faaliyetinde bulunmak tizere kurulmustur.

GMT, %100 Uretim ve tasarim teknolojisine sahip oldugu PLC ve Ekranli Mini PLC' lerin
yaninda, toplam ¢6ziim sunmak gayesi ile HMI' lar (Operat6r Panelleri), AC inverterler,
Servo Motor ve Surtcller, Step Motor ve Surtcller, seri haberlesebilen ve RF calisabilen
drdnleri de sanayinin hizmetine sunmaktadir.

GMT Urlnleri; Gida, Tekstil, Ambalaj, Ekstruder, Pres ve Aga¢ Makine Ureticilerinin yani sira
veri toplama ve uzaktan izleme gibi fabrika otomasyonlarinda da yaygin olarak
kullanilmaktadir.

Uriinlerimiz performans ve kalitesi ile sektdrde farkli yerlerde kendini kanitlamstir.

GMT, sektordeki musterileri daha rekabetci hale getirmek icin fiyat performans orani yliksek
drtinler sunmaktadir.

GMT her zaman inovasyona yatirimi yapmaya, uygun maliyetli, kolay ve hizli ¢ézimler
sunmaya devam edecektir.

Basim: Temmuz 2023 Istanbul
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KULLANIM KILAVUZUNA GiRi$ 7

1 KULLANIM KILAVUZUNA GIRIS

¢ Urlinii satin aldiginizda, kontrol ediniz; eksik, hasar almis bir durum olup olmadigini
teyit ediniz, aksi durumda saticiniz ile irtibata geginiz.

1.1 Kullanim Kilavuzu Rehberi

* GSR-2108T Ekranli mini PLC cihazinin kullanim kilavuzu 8 temel
boliimden olugsmaktadir;

Ekranli Mini PLC'ye Giris,

+GSR-2108T Ekranli Mini PLC Tanitimi,

«»Genel, Teknik ve Mekanik Ozellikler,

< Montaj, Kablaj ve Kurulum,

»COM1 & COM2 Haberlesme Ara Aparatlari,

»GMTSuite ile Programlama,

+Cihaz Sistem Ayar Menisd,

“Bakim ve Destek,

1.2 Kullanim Kilavuzunun Kapsami

® Bu kullanim kilavuzunda yer alan bilgiler GSR serisi cihazlar icin gecerlidir.

1.3 Dogru Kullanim ve Guvenlik Sartlari

Guvenlik tanimi:
Bu kilavuzda, giivenlik dnlemleri asagidaki gibi siniflandirilmistir:

Kurulum, devreye alma veya bakim sirasinda, kilavuzun guivenlik ve dnlemler bolimundeki
talimatlari uyguladiginizdan emin olun.
¢ Bu kullanim kilavuzu hem kisisel glivenliginiz hem de bu triinin ve Grtine bagl ekipmanin

korunmasi agisindan 6nem ve dikkat gerektirmektedir. Cihazi sadece kalifiye personelin

kurmasina izin verilmelidir. Kalifiye personel; mevcut yonetmelikler ve emniyet
standartlarina uygun olarak devreye alma, kablo baglama, topraklama
yapmakla yetkilendirilmig kisi olarak tanimlanir.
+Cihaz DIN raya veya panele baglanirken ve sokulirken tim enerjiyi mutlaka kesiniz. Gerekli
toprak baglantilarini yapiniz.

Otomasyon ve kontrol cihazlari, istenmeyen calisma riskine karsi korumali olacak sekilde

. monte edilmelidir. Kontrol sisteminin tim baglantilari yirarlikteki glivenlik
standartlarina mutlaka uygun olmalidir.
Besleme gerilimindeki dalgalanmalar veya degisimler, teknik 6zelliklerde belirtilen esik

o degerleriniasmamalidir, aksi takdirde arizalara ve potansiyel tehlikeli durumlara yol
acabilir.

Gereksinimlere uygun olmayan igletimler ciddi maddi kayip veya

Tehlike personel yaralanmalarina neden olabilir.

Gereksinimlere uygun olmayan isletimler hafif yaralanmalara veya

Dikkat 5qdi kayiplara neden olabilir.
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GSR-2108T Ekranh Mini PLC

* Besleme gerilimindeki kesintiler nedeniyle bir uygulama kesildiginde, uygulamanin dogru
bicimde islemeye devam etmesi ve kisa da olsa hicbir tehlikeli durumun meydana
gelmemesi igin gerekli tim dnlemleri aliniz.
* Teknik bir problemle karsilasildiginda litfen cihaza miidahalede bulunmayiniz ve en kisa
slirede teknik servisle iletisime geciniz.
) Cihaz ¢ope atilamaz, cihaz toplama merkezlerine (elektronik ve elektronik cihazlar
donlisiim noktalari) teslim edilmelidir. Dogaya ve insan sagligina zarar vermeden geri
donustarulmeli veya imha edilmelidir.

Yukarida belirtilen uyarlarin dikkate alinmamasi durumunda ortaya ¢ikacak olumsuz
sonuglardan firmamiz ya da yetkili satici higcbir sekilde sorumlu tutulamaz.
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GSR-2108T Ekranh Mini PLC

2.1

2.2

GSR-2108T EKRANLI Mini PLC

Tanim

®* GSR-2108T Ekranli Mini PLC, bir sistemi giris-cikislari ile denetleyen, icinde
barindirdigl zamanlama, sayma, saklama ve aritmetik islem fonksiyonlari ile genel
kontrol saglayan elektronik ekranli mini PLC cihazdir. Cihazin ekranli olmasi kullanim
rahatligl agisindan 6nemli bir avantaj saglar. Cihaz Uzerinde bulunan alt ve Ust
yonlendirici tus takimi sistem ayar birimlerine kolay ulasim ve kullanim imkani tanir.
Ladder dilinde ihtiyacinizi karsilayan programinizi olusturduktan sonra sadece
bilgisayariniza baglanmaniz, cihazinizi calistirmak icin yeterlidir.

* GSR-2108T Ekranli Mini PLC cihazi esnekligi ve performansi sayesinde ekonomik ve
kullanici dostudur.

Avantajlar

* Ekranli ve tus takimli olusu, esneklik ve kullanislilik sunmaktadir.

® Cihaz boyutlar, sinirli alanlar goéz onlnde tutularak, olabildigince kompakt
tasarlandigindan, istendiginde kontrol sisteminin yer aldigl kicik dolap, pano ve
panellere montaji rahatlikla yapilabilmektedir.

* Kompakt hali sistemler i¢in harcanan kablolama maliyetini oldukga azaltmistir.

* Kolay kurulum ve hazir bir sistemi tizerinde barindirmasi endstriyel alanda ¢ok daha
fazla sektor ve kuruma ulagsmasina olanak tanimistir.

* PLC Girisleri digital olmakla beraber istendiginde analog olarak da
kullanilabilmektedir.

* Gelismis GMTSuite editor yazilim ile programlanmaktadir. Boylece ladder logic, off-
line similasyon, on-line similasyon, grafik editori vb. bircok 06zellik
kullanilabilmektedir.

* Planli yapisi sayesinde, derin programlama bilgisi gerektirmeden kolay ve pratik
otomasyon sistemleri kurulabilir.
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GSR-2108T EKRANLI Mini PLC 11

2.3 Genel Yapi

* Asagidaki Sekil 1'de GSR-2108T Ekranli Mini PLC genel yapisi 7 ana bdélimde
numaralandirilarak gosterilmektedir.

Genel Yapi

INPUTS

D 1234 56307 8 9au;
Tt e ke S =

Sekil - 1 Cihazin yapisi

Besleme Girisi

Dijital / Analog Girisler

Cikislar

Kumanda paneli 12'li tus takimi
TFT LCD Ekran

Programlama soket haznesi
Mekanik raya adapte bolmesi

SO
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OZELLIKLER 13

3

31

3.2

OZELLIKLER

Genel Ozellikler

*GSR-2108T Ekranli mini PLC, sanayi ortamlarinda temel otomatik kontrol

uygulamalari igin tasarlanmistir.

1. 24 VDC Besleme,

2. 10 Kanal Digital (PNP) / ilk 7 kanali istenirse Analog Giris (0-10V) (12 bit ¢ozlinlrliik),

3. 8 adet Transistor Cikis (0.5A @ 24VDC), 5 N

4. DI'lerden son 3 kanal HSC olabilir. Buraya artimsal enkoder baglanabilir. (Max 10kHz)
5. DO'larda QPO puls QP3 yon olarak kullanilabilir. Puls / Yon ile step/servo motor
strilebilir. (max 10kHz)

6.Dahili 1.8 inch 128 (RGB) x 160 TFT LCD renkli ekran,

7.Kullanici araytz girisleri icin programlanabilir cihazin 6n ylzinde, Ustte ve altta, 6'li
toplam 12 adet tus takimi,

8.Cihazin 12'li tus takiminin ¢calismasinin kolaylikla test edilebilirlig,

9.Windows 7 ve Ust striimleri ile uyumlu, programlama araytizii “GMTSuite” ile kolay
kullanimi (“GMTSuite” editor yazilimi http://www.gmtcontrol.com/tr/yuklemeler/
yazilimlar.html adresinden lcretsiz indirilebilir),

10.LCD ekran tGzerinden online input-output bilgisi saglanabilmesi, calisma, kullanim ve
bakim kolaylig| saglar.

11.RTC (Real Time Clock) gercek zaman saati mevcuttur.

12.Ters polarite korumasi vardir.

13.Kisa devre ve asiri yikleme korumasi vardir.

14.Cihaz tGzerinden analog degerler izlenebilir.

15.Cihaz renkli ekran parlaklik ayart mevcuttur, %100 ile %10 araliginda kademeli olarak
degis tirilebilir.

16.Kompakt ebatlari (en 83 mm x boy 113,7 mm x ylikseklik 47 mm) sayesinde her tiirli
sinirli alana rahatlikla yerlestirilebilir.

17.DIN ray yada Panel montaj 6zelligi mevcuttur.

18.Turkge / Ingilizce dil secenegi vardir.

Teknik Ozellikler

Asagida yer alan gerilim toleranslari, sebeke frekanslari ve glg tiiketimi detaylarina
dikkat ediniz.

1.Besleme Voltaji: 24 VDC ( % +10 tolerans),

2.10 Kanal Digital (PNP) / Analog Girig (0-10V),

3.8 Kanal Transistor Cikis (0.5A @ 24 VC),

4.Dijital girislerde maksimum sayma hizi 2 kHz (%50 duty cycle),

5.Maksimum 20 kHz program dongu hizi,

6.48 kB program hafiza alani,

7.0ndalik islem destegi,

8.Ladder Programlama,

9.Analog Girisler: Olciim araligi 0 - 10 VDC (12 bit ¢éziiniirliik), Bozulma gerilimi
maks. 16VDC,

10.Analog Kanal Ornekleme Periyodu: 100 ms, oo
11.Gii¢c Tuketimi: Maximum 3W (Enerjilenmede tepe akim degeri 0,8 A),

12.Calisma Sicakligi: 0°C .. 50°C,

13.Depolama Sicakligi: -10°C .. 60°C (buzlanma olmadan),

14.Bagil Nem: 30°C 'ye kadar %80, sonra dogrusal azalarak 50°C'de %50,

15.EMC: EN 61000-4-2, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5,

EN 61000-4-2: Elektromanyetik uyumluluk, Elektrostatik bosalma (desarj) bagisiklik

2023GMTCNT



14 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

deneyi; £ 8 kV hava desarji, 4 kV temas desarjl,

EN 61000-4-4: Elektriksel hizli gecici rejime/ani darbeye karsi bagisiklik deneyi; + 4 kV
(besleme ve sinyal giris/cikis uglar) 5KHz, 100KHz,

EN 61000-4-6: Ani ylkselmelere karsi bagisiklik deneyi; 500 V.

17.Réle Omrii:

Mekanik: 20.000.000 islem min. (dakikada min. 180 defa)

Elektriksel (direncli yiik):

50.000 islem 250 VAC 5 A (dakikada min. 6 defa)

100.000 islem 30 VDC 3 A.

3.3  Mekanik Ozellikler

1. Boyutlar (en, boy, ylikseklik);GSR-2108T ; 83 x 113,7 x 47 mm,
GSR-COM1; 22 x 48 x 14 mm,

GSR-COM2; 22 x 48 x 14 mm,

2. Montaj Sekli;35 mm DIN ray lzerine

Panel Gizerine (Panele agilmasi gereken pencere kesiti

en;80 x boy;111 mm (bkz. bolim 4),

Cihaz pano giris kesiti; en;79 x boy;110 mm,

3. Agirlik;GSR-2108T; 215grGSR-COM1; 5gr GSR-COM2; 5gr
4. Gosterge;Dabhili renkli LCD ekran 1.8 inch,

Mini TFT LCD 128 (RGB) x 160,

Gosterge dis cergeve: 34 x 47 x 2.4 mm,

Gosterge aktif alan: 28,03 x 35,04 mm,

Gosterge ekran ¢oziimi: 128 (RGB) x 160.

5. Klemens Sikma Torku;En fazla 0.56 N.m (bkz. b6élim 4)

GSR-2108T

(brm:mm)
O
o
i
: o
L
(35| =
™
N
i
i
UIEJI:::":‘:!!H ! :
31,5
il
e 47 -

Sekil - 2 Mekanik ebatlar
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GSR-2108T Ekranli Mini PLC

4

4.1

4.1.1

MONTAJ, KABLAJ ve KURULUM

MONTAJ

* Montaj ve demontaj sirasinda;

e Cihazi metal gibi ates almayan ylizeye yerlestirin ve vyanici
maddelerden uzak tutun. Aksi halde yangina neden olabilir.
e Cihazin montaj vidalarini gevsek birakmayin.

e Cihazin Ust ve alt klemens girislerinden cihazin ¢ine kablo parcaciklan veya
vida duistirmeyin; cihaza zarar verebilir.
e Cihazi dogrudan giines 1181 almayan ve titresimsiz bir
yere monte edin.
¢ Bir kabin icine ikiden fazla kontrol cihazi monte edilecegi zaman,
Dikkat Is1 sirktilasyonu i¢cin montaj mesafelerine dikkat edin.

* GMTCNT GSR-2108T Ekranli mini PLC pano ici DIN raya montaja ve ayni zamanda
panel montaja uygundur. Cihaz montaji 35 mm enindeki DIN EN 50022’e uygun raya
(otomat rayi) monte edilebilir. Cihazin genisligi 83 mm'dir. Bu bélimde cihazin nasil
monte / demonte edilecegi anlatilmaktadir.

Montajda Dikkat Edilmesi Gerekenler

* Cihazi takarken ve sokerken mutlaka enerjiyi kesiniz. Istenmeyen réle acilmasini
engellemek igin gerekli dnlemleri aliniz. Gerekli toprak ve kisa devre baglantilarini
yapiniz.

¢ Cihazi elektrik panosunun icine monte ederek, yagmur ve direk glines isigindan
koruyunuz.

¢ Yanici ve alev alan madde ve malzemelerden koruyunuz.

e Cihazi hava dolasiminin oldugu, hava kanallarinin bloke olmayacag bir sekilde
baglanti noktalarindan saglam bir sekilde pano i¢i raya yada panele monte ediniz.

¢ Cihazi rutubet, titresim, Kirlilik ve ylksek/dusuk sicaklik gibi olumsuz gevresel sartlara
karsi korunakli sekilde monte ediniz.

¢ Cihazi bolim 3'de belirtilen teknik ozellikler ve cevresel sartlar disinda calistirmayiniz.

2023GMTCNT



MONTAJ, KABLAJ ve KURULUM 17

4.1.2 Cihazin DIN Raya Montaji
* Cihazin, Sekil 3'deki gibi DIN raya monte edilebilmesi igin;

K} 31 RER3RARGRE
B u Relay 54

_"-J'“' 'E'-_mm'-"'\_ .\

I
1 vlv

Sekil - 3 GSR-2108T DIN ray montaj

* 1 numara ile gosterilen; sabitleyici ray-klips, asagl dogru cekilerek, son kademede cekili
birakilir. Boylece DIN rayin oturacagi alan acilmis olur.

¢ 2 numara ile gosterilen noktada; cihazin tam arkasindaki oluklu ¢cengel yuvanin, DIN raya
gecmesi saglanir. Elle cihaz kavranip hafifce itilerek, DIN raya oturtulur.

. 3 numara ile gosterilen; sabitleyici ray-klips, yukari dogru, kademeli olarak itilerek, cihaz
DIN ray uzerine kilitlenir.

4.1.3 Cihazin DIN Raydan Demontaji

* Cihaz sokulirken dncelikle enerji kesilir.

* 1 numara ile gosterilen sabitleyici ray-klips, asagi dogru, kademeli olarak ¢ekilip,
sabitlenen cihaz serbest birakilir.

. 2numaraile gosterilen noktada, serbest kalan cihaz kavranip yukari dogru kaldirilarak
alinir.

2023GMTCNT



18 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

4.1.4 Cihazin Panele Montaji

* Cihaz panele monte edilirken Oncelikle panele acilan pencere kesitine dikkat
edilmelidir. Cihazin panele asagida Sekil 4'teki gibi tam oturabilmesi igin, panelin
pencere kesiti 80 x 111 mm olmalidir. Cihazin panele dayanan kesiti ise Sekil 4'te
gosterildigi gibi 79 x 110 mm'dir.

Cihazin arka yuzine
fabrika-montaj takili
gelen, Sekil 4 & 5'de

@numaraile
gosterilen ray-klips,
cihazdan sokdlip
cikanlir.

Ray-klips
/

Sekil - 5 Cihazin arka-yiizii
Ray-klips

Sekil - 4 GSR-2108T panel montaj

*Cihazin alt ve st ylzeylerine fabrika-montaj takili gelen Sekil 4'te@&3) numaralarla gosterilen
12’li ve 13’lu giris/cikis yesil klemensler cihazdan sokulip gikarilir.

* Cihaz panele asagida Sekil 6'daki gibi dik olarak yerlestirilir.

Fanel e Cihazin yan
ylzeylerinde bulunan
Sekil 7'de@umara ile
gosterilen ikili metal
tirnak yuvasina, gift
tirnakli numaraile ®
gosterilen metal
sabitleme aparati,
tirnaklar yuvalara
girecek sekilde takilir.

Takilan bu iki adet

metal aparat sikica
oturtulur.

®

Sekil - 7 Metal aparat giris yeri

Sekil - 6 Cihazin profili
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MONTAJ, KABLAJ ve KURULUM 19

« Sekil 6 & 7'de gnumara ile gosterilen ¢ift tirnakli metal aparatlar izerindeki
kulplarda bulunan ikili delikten® numara ile gosterilen M4 metal YSB 60 mm
boyundaki vidalar, tornavida yardimiyla cevrilerek gecirilir ve cihaz panele sabitlenir.

© * Yanlardaki Sekil 8
& 9'da cift tirnakli
metal aparat (x2) ve
M4 YSB 60mm vida
(x2)

g('jsterilmektedir Sekil - 9 Cift tirnakli aparat
) M4 YSB 60 mm vida

Sekil - 8 Cihazin panele sabitlenmesi

* Cihaz panele Sekil 10'daki gibi kilitlenir. Asagida cihazin panele montajindan sonraki 6n-
ylz & arka-yuz gorilmektedir. Son olarak@ ve @ numaralarla gésterilen 12’li ve 13’li girig/
cikis klemensler takilir. Cihaza enerji verildikten sonra PLC program yiklenip ¢ alig tir ilir.

Panele monte edilen cihazin arka yiizii

Panele monte edilen cihazin &n yiizii

Sekil - 10 Montaj sonrasi 6n-yiiz & arka-yiiz

®numara: Ray-klips @numara: Cift tirnakli metal aparat yuvasi
@numara: Giris klemensi 12'li 3.5 mm ®numara: 60mm M4 metal YSB vida
@numara: Cikis klemensi 13'li 3.5 mm  ®numara: Cift tirnakl metal sabitleme aparat

2023GMTCNT



20 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

4.1.5 Cihazin Panelden Demontaji

* Cihaz panelden sékulmeden 6nce enerji kesilir.

* ® numara ile gosterilen 60 mm M4 metal YSB vidalari (2 adet) tornavida yardimi ile
cevirerek cikarilir.

, ® numara ile gosterilen gift-tirnakli metal sabitleme aparatlari (2 adet) yuvalarindan
cekip cikarilir. Serbest kalan cihaz, kavranip panelin 6n-yuzinden cekilerek sokualur.

4.2 KABLAJ

* Kablolarin baglantisi sirasinda;

~

Tehlike

~

Dikkat

Cihaz yetkin bir teknik personel tarafindan devreye alinmaldir. Aksi halde
elektrik carpma riski olabilir.

Baglanti dncesinde enerji verilmediginden emin olun. Aksi halde elektrik
carpma riski olabilir.

Toprak baglantisinin hatasiz baglandigindan emin olun. Aksi halde
elektrik carpma riski olabilir.

Kablolama uyarilarina dikkat edin ve kablolari dogru baglayin. Aksi halde
cihaz zarar gorebilir.

EMC ve guvenlik standartlarinin uygun oldugundan emin olun. Kablolama
oncesi kilavuzdaki talimatlari takip edin. Aksi halde yaralanma veya
elektrik carpma riski olabilir.

e Ekranli kablo ile birlikte kullaniimalidir ve kablonun topraklamasi iyi

yapiimaldir.

4.2.1 Kablaj Yapilirken Dikkat Edilmesi Gerekenler

* Cekilen akima uygun kablo kesiti kullanilmalidir. Kablo baglantilari maksimum 1.5 mm?
kesitli kablolarla yapilabilir. Cihaz terminallerine girebilecek kablo kesit araligi; 0,5 mm?2
(20 AWG) ~ 1,5 mm2 (16 AWG) dir.. Asagidaki Tablo 1'de minimum kullanilabilecek
kablo kesit degerleri siralanmistir.

Kablo Kesiti

Besleme . 2
24VDC/ Harid Min : 037mm* [AWG 21)
Digital Giris 0.29mm? (AWG 22) =0.59mm? (AWG 20)
Digital Cikis 0.033mm? [AWG 32) =0.066mm2 (AWG 29)
Giris [ Cikis
Analog Giris 0.0025mm? (AWG 37)
Analog Cikis 0.0035mm? (AWG 37)

Tablo - 1 Kablo Kesiti

* Klemensler asiri sikiilmamahdir. Uygulanabilecek azami dondirme kuvveti 0.56
Nm'dir. Giris/cikis ve besleme icin uygulanabilecek azami moment asagida Tablo
2'de belirtiimektedir .
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MONTAJ, KABLAJ ve KURULUM 21

Besleme .
24VDC / Harid 045Nm (4lb-in)
Vida Terminalleri
Sikma Torku
Girig / Cikig 056 Nm (5lb-in)

Tablo - 2 Vidalar icin Stkma Torku

Kablolama olabildigince kisa tutulmalidir, eger uzun kablo kullanimi gerekiyorsa, ekranli
kablo kullanimina dikkat edilmelidir: Notr baglantisi faz veya sinyal kablosuyla (canl ucla)
birlikte tasinmahdir.

AC kablolari, yuksek gerilimli DC kablolari ve dusuk gerilimli sinyal kablolarini birbirinden
ayri tutulur.

Kablolarin yeterli mekanik dayanikliliga sahip oldugundan emin olunmalidir.

Yildinmdan etkilenebilecek hatlarda uygun asiri gerilim korumasi olusturulmahdir.

Cihaz ve sinyal/haberlesme kablolari; elektriksel glrultl yayan cihazlar ve enerji tasiyan

hatlardan uzak tutulmalidir. Ekranli ve burgulu sinyal ve haberlesme kablolari
kullanilmali, ekranl cihaz tarafindan topraklanmalidir.

Cihaz sebeke/besleme girisinde uygun bir sigorta kullanilir. Sebeke baglantilari icin
uygun kablo kullanilir.

4.3 KURULUM

4.3.1 Cihazin Kurulumu

e Cihazin kurulumu sirasinda;

* Su basmis, zarar gormus ve eksik parcall cihazlari kullanmayin. Aksi halde,
m zarar riski olabilir.
e Yalitim kullanin. Aksi halde elektrik carpmasi riski olabilir.

* Nakliye sirasinda cihazin zarar gormemesine dikkat edin.
e Zarar gormus veya eksik parcasi bulunan kontrol cihazini

e kullanmayin, aksi halde yaralanma riski olabilir.
A e Elektronik parca ve komponentlere temas etmeyin, aksi

* halde statik elektrige neden olabilir.

Dikkat ¢ Kullanim ve montaj dncesi cihazin kullanim kilavuzunu eksiksiz ve dikkatlice

okuyunuz.

* Bu kilavuzlardaki uyarilari dikkate aliniz. Cihazinin kurulum, montaj ve
kablajini yaparken gecerli ve zorunlu olan standartlara uygunlugun
saglandigindan emin olunuz.

* Cihazlarin montaj ve isletmesinde yerel/ulusal zorunluluklar dikkate
alinmalidir.
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22 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

4.3.2 GSR-2108T Baglanti Semasi

* Digital inputlar veya analog inputlar kullanima gore asagida Sekil 11'deki baglanti
semasinda belirtildigi gibi baglanmalidir. Giris i¢in bir adet 12'li (3.5mm/12P), ¢ikis i¢in
bir adet 13'lG (3.5mm/13P) klemens kullaniimahdir.
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Sekil - 11a Analog Input Baglanti Semasi
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Sekil - 11b Digital Input Baglanti Semasi

* Not: Analog ve dijital baglantilar bir arada ve istenilen sirada kullanilabilir.
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5 COM1 & COM2 HABERLESME ARA APARATLARI

5.1 GSR-COM1 & GSR-COM2
GSR-2108T ekranli mini PLC cihazi iki farkli sekilde programlanabilir.

1- GSR-COM1 haberlesme ara aparati kullanilarak, cihaz USB 2.0 A Male - Mini B
kablo ile bilgisayara baglanip GMTSuite editdérden program yuklenir

2- GSR-COM2 haberlesme ara aparati kullanilarak, PLC programi ytklenmis USB flas
bellek yardimi ile program cihaza yuklenir.

5.2 GSR-COM1 Haberlesme Ara Aparati

* GSR-COM1, asagida Sekil 12'de goriilen, GSR-2108T Ekranli mini PLC ile mini USB

baglantisini saglayan program yukleme haberlesme ara aparatidir. USB 2.0 A Male -
Mini B kablo ile PC'nize baglanmaniza olanak tanir.

= -
-

GSR-COM1 USE 2.0 A-Male - Mini-B kablo

Sekil - 12 GSR-COM1 Haberlesme ara aparati

5.3 GSR-COM2 Haberlesme Ara Aparati

* GSR-COM2 asagida Sekil 13'de goruldiugu gibi, GSR-218R Ekranli mini PLC ile USB
baglantisini saglayan program yukleme ara aparatidir. USB flas bellek ile Ekranli
mini PLC'ye kolaylikla program yuklenebilir. USB data formati Fat32 olmalidir.

F

GSR-COMZ LISE flag bellek

Sekil - 13 GSR- COM2 Haberlesme ara aparati
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26 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

5.4 GSR-COM1 Nasil kullanirim?

* Cihazin PCOM haberlesme portu tzerinde bulunan USB giris-kapagi kulpundan
tutularak yada tornavida ucu yardimu ile ¢ikarilir.

GSR-2118R
Ekrankh Mini PLC

GSR-COM1
USB Ara Aparati L ena 0 ’ PC
B Tipi

Sekil - 14 GSR-COM1 kullanimi

5.5 GSR-COM2 Nasil kullanirhm?

GSR-2118R
Ekranh Mini PLC

GSR-COM2

USE Ara Aparati

USB Flag
Bellek

Sekil - 15 GSR-COM2 kullanimi

* Sekil 14'de gosterildigi gibi GSR- COM1 haberlesme
ara aparati PCOM Port yuvasina, yan yuzlerdeki
tirnaklar yuvaya girecek sekilde takilir.

¢ GSR-COM1 USB haberlesme ara aparatinin mini USB
girisine, USB 2.0 A-Male - Mini-B kablosunun mini-B

ucu takilir.

e Kablonun diger USB 2.0 A-Male ucu ise bilgisayara
baglanir.

e Cihaza enerji verdikten sonra internet Uzerinden
web adresi www.gmtcontrol.com'a  girilerek
Yuklemeler > Yazilimlar > GMTSuite PLC Edit6r
programi indirilip, ladder dilinde hazirlanan
program calistirilarak, istenilen uygulama hayata
gecirilir.

e Cihazin PCOM Port tzerinde bulunan USB giris-
kapagi kulpundan tutularak yada tornavida ucu
yardimi ile ¢ikarilir.

o Sekil 15'de gosterildigi gibi GSR-COM2 haberlesme
ara aparati PCOM Port yuvasina, yan yuzlerdeki
tirnaklar yuvaya girecek sekilde takilir.

e Cihaza enerji verdikten sonra GSR-COM2'nin USB
girisine, program yuklu flas bellek takilr.

e Daha 6nce GMTSuite editorde ilgili proje acilip, USB
flas bellekte hazirlanir.

e Cihaz ana-menuye girilir, buradan sirasiyla; MEM
(Memory) > DWN (USB>PLC) > PRG(Program),
butonlarina basilarak program kaydedilip, istenilen
uygulama yuklenir.
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28 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

6 GMTSuite ile PROGRAMLAMA

6.1 GMTSuite'e Nasil Ulasirm?

* Bilgisayariniza internet Uzerinden firmamizin web adresi www.gmtcontrol.com’a girerek,
ucretsiz ulasim imkani saglanan Yiiklemeler > Yaziimlar > GMTSuite PLC Editor
programini indiriniz. B6lum 4'de anlatilan kurulum ve kablo baglantilarinizi
tamamladiktan sonra, cihaziniza enerji veriniz. Firmamizin sagladigi haberlesme ara
aparatlari yardimi ile hazirlamis oldugunuz PLC programini uygulamaya gecirebilirsiniz.
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30 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

7 CiHAZ SISTEM AYAR MENUSU

* Cihaz lGzerinde 6’si programlama amagli, toplam 12'li tug takimi bulunur. Bu 12'li tus
takiminin nasil ve hangi amaclarla kullanilacagi asagida aciklanmaktadir.

7.1  Alt-6'l Tus Takimi Kullanimi

* Sekil 16'da alt-6'li tus takimi goriilmektedir. Genel yonlendirme ve gecis amagcli kullanilir.

o ©O©
O _©O

(v ok
GMTCNT GSR-2118R

Sekil - 16 Alt 6'li tus takimi

Alt-6'li tus takimindan her bir tusun aciklamasi asagida gorilmektedir.

Genel secim ve onay butonudur.

Cikis butonudur, yapilan sayisal her tirlt degisiklik kayit edilmeden
ctkis amacli kullanilir.

Menude bir degisken sonrasina gecmek icin kullanilir.

Mentide bir degisken 6ncesine donmek igin kullanilir.

Menl icinde parametre degerini arttirmak icin kullanilir.

000060

Mend icinde parametre degerini azaltmak icin kullanilir.

7.2  Ust-6'li Tus Takimi Kullanimi

* Sekil 17'de Ust-6'li tus takimi gérilmektedir. “F1»" “F2»" “F3»" “<4F4" “<«F5”
“«4F6" tuslari, menler arasi gecislerde ve ayni zamanda program icinde gorev atamak

icin kullanilir. Sistem ana menlye ve diger menilere gecisler asagida ayrintili olarak
anlatilmaktadir.

Sekil - 17 Ust-6'li tus takimi
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7.3  Sistem Ana Meniisiine Giris

Cihazin montaj kurulum ve kablo baglantisi (bkz. bolim 4) tamamlandiktan sonra cihaza ilk ener;ji

verilir. Cihaz (izerinde bulunan tusuna @I 3 sn basili tutulur. Renkli ekranda
“GSR Settings Password 00000” yazisi belirir. Istenen sifreyi girebilmek icin tekrar (@

tusuna basilip 5 haneli "Password" yazim alani aktif hale getirilir. "Password"

olarak default "00001”, @9 tusuna bir kere basilarak girilir. Son olarak tusuyla @@
onaylanip, ana meniiye giris yapilir.

7.3.1 Sistem Ana Menii

* Sistem ana menlide, Sekil 18'deki renkli ekran gorilir. Bu ekran sistemin ana
mendusudur, sirasiyla;

“F1p” hizasinda I/0 (Inp/Out.),

: “F2p" hizasinda MEM (Memory),
m “F3p" hizasinda RTC (Clock),
Seiom “qF4”  hizasinda SCR (LCD & Keys),

« F5" hizasinda SYS (System) ve
« «F§" hizasinda PWD (Password)

bulunm aktadir.

Sistem ana meniden ¢ikmak igin cihaz
°

D izerindekitusuna basiimasi
yeterlidir.

Sekil - 18 Sistem ana menii ekrani
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32 GSR-2108T Ekranli Mini PLC

7.3.2 1/0(Inp/Out.)

* Sistem ana mentide, I/0 (Inp/Out) hizasinddF1» " tusuna basildiginda;

D. Inputs
00000O0O0QO0QO0OO0OD
D. Outputs

0000O0O0O0O

Al0:00000
Al1:00000
Al2:00000

Al3:00000
Al4:00000
Al5:00000
Al6:00000

Al7:00000
Al8:00000
Al13:00000
AILD:00000

Sekil - 19 I/0 (Int/Out.)

7.3.2.1 1/0 Bilgilerine Nasil Erigirim?

¢ Sekil 19'da ki gibi renkli LCD ekran
uzerinde 11 kanal dijital giris, 8 kanal
dijital ¢ikis ve 11 kanal analog giris
(AIO, AIl, AI2, AI3, Al4, AI5, Al6,
Al7, AI8, AI9 ve AI10) goriilmektedir.

¢ Sistem ana mentuye donulebilmesi

icin “<4F6"
ekrandaki “Menu” yazisinin
hizasindaki tusuna basilmasi
yeterlidir.

* Sistem ana menii ekraninda I/0 (Int/Out.) hizasinda tusuna basilarak, ¢calisan
sistemin 11 kanal dijital giris (input) / 8 kanal dijital ¢ikis (output) degerleri veya 11 kanal
analog giris (input) degeri TFT LCD renkli ekranda canli takip edilebilir.

7.3.3 MEM (Memory)

* Sistem ana menlide, MEM (Memory) hizasinda “F2»" tusuna basildiginda;

Sekil - 20 MEM (Memory)

o Sekil 20'deki gibi renkli ekran tizerinde “F1»” in
hizasinda; "DWN" (USB>PLC), (in hizasinda
"RESET" (Memory) ve nin hizasinda “Menu”

gorullr.
o Sekil 20'de gosterilen ekran Gzerinden, "DWN"nin
yanindaki tusuna basildiginda, program

yuklenebilir, "RESET"nin yanindaki “F3»” tusuna
basildiginda ise hafiza sifirlanir.

e Sistem ana menUye donebilmek icin ekrandaki
“Menu” yazisinin hizasindaki' «F6” tusuna basilir.
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7.3.3.1 USB'den Nasil PRG, FRW veya BTL Yiiklerim?

Sistem ana menl ekranindan MEM (Memory) hizasinda“F2p» "tusuna basilarak Sekil 21'de goriilen
DWN (Download) men ekrani ile karsilasilir. Buradan DWN (USB>PLC) hizasindaki “F1»” tusuna
basilarak program ytklemenin gerceklesecegi DWN ekranina girilir. GSR-COM2 haberlesme ara
aparati kullanilarak, USB flas bellek

yardimi ile cihaza burada hazirdaki PLC program (PRG), firmware (FRW) veya

bootloader (BTL) yiiklenir. "USB: xx!" ve "FILES:xx!" ibareleri islem tamamlandiginda

"USB: ok" ve "FILES:ok" sekline donusduir.

o I s
ST 2

Sistem ana menii MEM (Memory) DWN (USB>PLC)
Sekil - 21 "Download" ekrani

* Sistem ana menliye donebilmek icin, ekranda “Menu” vyazisinin“<«F6”
yanindaki tusuna 2 defa basilmasi yeterlidir.

7.3.3.2Kalici Hafizayi Nasil Sifirlarim?

Sistem ana menu ekranindan MEM (Memory) hizasinda “F2»'tusuna basilarak, Sekil
22'deki MEM ekranina girilir. Buradan ekranin sol alt késesindeki RESET (Memory)
hizasindaki “F3»” tusuna basilarak kalici hafizadaki tim degerler sifirlanir.

A S
ol U B

Sistem ana menil MEM
Sekil - 22 Kalici hafiza sifirlama

* Sistem ana menlye donebilmek icin, ekranda “Menu” vyazisinin“<«F6”
yanindaki tusuna basilmasi yeterlidir.
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7.3.4 RTC (Clock)

* Sistem ana mentide, RTC (Clock) hizasinda “F3» " tusuna basildiginda;

* Yanda Sekil 23'teki gibi renkli
ekranda RTC (Reel Time Clock /
Gercek zaman saati), Time (hh:saat /
mm:dakika / ss:saniye), Date (dd:glin
/ mm:ay / yy:yil / dow:haftanin kaginci
gunl) ve Menu gorilmektedir.

« Sistem ana menuye donebilmek igin,

ekrandaki “Menu” yazisinin yanindaki
« gFg'tusuna basilmasi yeterlidir.

Sekil - 23 RTC (Clock)

7.3.4.1 Nasil RTC Ayari Yaparim?

Sistem ana meni ekranindan RTC (Clock) hizasindaki “F3»"usuna basilarak, Sekil
24'teki gercek zaman saati "Time" (hh: saat / mm: dakika / ss: saniye) ve "Date" (dd:
gun / mm: ay / yy: yil / dow: haftanin kaginci giini) degerleri yonlendirme tuslari
kullanilarak ayarlanabilir.

) IS

Sistem ana menii RTC (Clock)
Sekil - 24 RTC ayan

Ayarlanmak istenen parametreler m| tusu ile aktif hale getirilir. Aktif hale gelen her bir
parametreye o veyaﬂ'- tuslariyla glincel degerler atanir. Atanan degerler tekrar

D :suna basilarak onaylanir. Diger parametrelere gegislerde (€D ve @
yonlendirme tuslar kullanilir.
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* Sistem ana menuye donebilmek icin, ekranda “Menu” vyazisinin“<«F6”
yanindaki tusuna basilmasi yeterlidir.

7.3.5 SCR(LCD & Keys)
* Sistem ana mentide, SCR (LCD & Keys) hizasinda “«4F4” tusuna basildiginda;

Yanda Sekil 25'deki gibi renkli ekranda
“F1p" in hizasinda "LCD (Screen)",
“F2»"  nin hizasinda "Keys (Buttons)"
ve« gfg’NIN hizasinda “Menu” gorilir.

"LCD" (Screen)'nin yanindaki “F1p»"
tusuna basilarak, parlaklik ayari yapilir.
"Keys" (Buttons)'in yanindaki “F2»”

tusuna basilarak, Key code 000”
ekrani ile karsilasilir, burada 12'li tus
takiminin dogru calistigl test edilir.

Sekil - 25 SCR (LCD & Keys)

7.3.5.1Ekran Parlakligini Nasil Ayarlarim?

Sistem ana meni ekranindan SCR (LCD & Keys) hizasinda “<F4" tusuna basilarak Sekil 26'daki SCR
ekranina, buradan LCD hizasindaki “F1»” tusuna basilarak TFT LCD renkli ekranin parlakligi kademeli
olarak ayarlanir ve test edilir.

N S
. FEd IR

Sistem ana menii SCR LCD
Sekil - 26 Parlaklik ayari

* Burada “Br-" ile “Br+” arasinda %100 den %10’a kadar kademeli parlaklik ayari
yapilabilir. Parlakligi 10'ar arttirmak icin “Br+” yazisinin yanindaki tusuna, azaltmak
icin “Br-"" yazisinin yanindaki tusuna basilir.

* "Test" yazisinin yanindaki tusu ile ayarlanan parlaklik gézlenir ve yine ayni tusa
basilarak, bir dnceki parlaklik ayar menistine donulir.

¢ Sistem ana mentye donebilmek icin, ekranda “Menu” yazisinin yanindaki “«Fé”
tusuna 2 kere basilmasi yeterlidir.
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7.3.5.212'li Tus Takiminin Calistigini Nasil Test Ederim?
Sistem ana menu ekranindan tusuna basilarak SCR ekranina, buradan "Keys" (Buttons)'in
yanindaki tusuna basilarak, "Key code 000” ekranina ulasilir. 12'li tug takiminin dogru
calistigl burada test edilir. Ornegin; tusuna basildiginda, ekranda “Key code 001”, tusuna
basildiginda, ekranda “Key code 002” goriilmesi gerekir. Farkli bir deger gorillyor ise ariza
var anlamina gelir. Diger tuslar icin de ayni durum s6z konusudur.

Key code
M |

000

venull ()

Sistem ana menii SCR Keys
Sekil - 27 Tus takimi calisma testi

* Bu ekrandan bir 6nceki mentiye donebilmek icin ekrandaki “Menu” yazisinin“ 4Fg”
yanindaki tusuna basilmasi yeterlidir.

7.3.6 SYS (System)

* Sistem ana menlde, SYS (System) hizasinda “<4F$” tusuna basildiginda;

* Sistem bilgisi; HWRev, Firmware,
Bootloader, Model ve Status,
yanda Sekil 28'deki gibi renkli
ekranda tablo halinde siralandig
goraldr.

« Bu ekrandan ana menlye

donebilmek icin ekrandaki “Menu”
yazisinin yanindaki tusuna “ 4 F6"
basilmasi yeterlidir.

Sekil - 28 SYS (System)
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7.3.6.1Nasil Durum Bilgisi Alabilirim?

* Sistem ana men( ekranindan SYS (System) hizasindaki qp5’tusuna basarak; sistem
durum, model, bootloder, firmware ve hardware revizyon bilgisi alinabilir.

JEM g S

Sistem ana menii
Sekil - 29 Durum bilgisi

Sistem bilgisi; HWRev, Firmware, Bootloader, Model ve Status, yukarida Sekil 29'daki
gibi renkli ekranda tablo halinde siralanir. Sistemin Run veya Stop durum bilgisi alindiktan
sonra, istege gore tusuna basilarak "Run" sistemi gcalistirma veya tusuna basilarak
"Stop" sistemi durdurma komutu verilir. Her iki tusa da basildiginda ekranda “GSR
Settings Password 00000” yazisi belirir. Bu durumda sifre
"Password" yazili alana girilip, calisma devam ettirilir.
Sistem ana menlye donebilmek igin, ekranda “Menu” yazisinin yanindaki
tusuna basmaniz yeterlidir.

7.3.7 PWD (Password)

* Sistem ana menlde; PWD (Password) hizasinda “«F6" tusuna basildiginda;

¢ Sekil 30'da gorilen “PASSWORD SET 00000~
yazisi belirir.

¢ Sistem ana menuye donebilmeniz

icin ekrandaki “Menu” yazisinin
yanindaki“ 4qF6” tusuna basilmasi
yeterlidir.

Sekil - 30 PWD (Password)
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7.3.7.1Nasil Yeni Sifre Olustururum?

 Sistem ana men( ekranindan PWD (Password) hizasinda “ «4F6” tusunun hizasinda
PWD (Password) tusuna basilarak, cihazin sifresi yenilenebilir.

=

Sistem ana menii
Sekil - 31 Yeni sifre olusturma

* “4F6" hizasinda PWD (Password) tusuna basildiginda; Sekil 31'deki gibi“PASSWORD
SET 00000” yazisi belirir. Ekranli mini PLC sifresi bu ekranda belirlenir, yenilenir veya
degistirilir. ,m ‘tusu ile “00000” sifre yazim alani aktif hale getirilir. veya, o o

yonlendirme tuslar kullanilarak yeni sifre girilir ve girilen sifre tekrar m tusuna
basilarak onaylanir. Girilen sifre en fazla 5 haneli olmalidir. Sifre dogru girilmedigi
slirece mentlere erisim saglanamaz.
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8 BAKIM ve DESTEK

* Bakim sirasinda;

¢ Cihaz enerjiliyken cihazi tamir etmeyin ve bakim yapmayin. Aksi
halde elektrik carpma riski olabilir.

¢ Cihaz bakim ve tamiri egitimli teknik personel tarafindan
yapilmalidir. Aksi halde, yaralanmaya ve cihazin zarar gormesine
neden olabilir.

Tehlike ¢ Cihazin degistirilmesi durumunda parametre ayarlari yeniden
girilmelidir. Enerji kesildikten sonra tim baglantilar tekrar
yapilmalidir.

8.1 Bakim

Ortamdaki sicaklik, nem, toz ve titresim etkisi cihaz igcindeki komponentlerin
yaslanmasina neden olacaktir. Bu durum cihazin arizalanmasina veya cihazin démrinin
azalmasina neden olabilir. Bu nedenle cihazin rutin ve periyodik bakiminin yapilmasi
gerekir.

Asagidaki durumlarda cihazin bakimi yapilmalidir:

1) Cihazin calismasinda anormal bir ses varsa,

2) Cihazin calismasi sirasinda titresim varsa,

3) Cihazinin monte edildigi ortamin cevre kosullarinda degisiklik varsa,

4) Cihaz 1sinmis ise.

Rutin temizlik:

1) Cihaz her zaman temiz tutulmalidir.

2) Cihaz lizerindeki toz temizlenmelidir. Ozellikle metal tozunun cihaz icine girmesi
engellenm elidir.

Periyodik Kontrol

Periyodik kontrol adimlart:

1) Havalandirma kanallarini kontrol edin ve temiz tutun.

2) Panele monte vidalarin eksik olup olmadigini kontrol edin.

3) Kablo baglantilarinda ark olup olmadigini kontrol edin.

8.2 Cihaz Garanti Talimatlari

GMT Endustriyel Elektronik San. ve Tic. Ltd. Sti., kullanim kilavuzunda belirtilen
kullanim sartlarinda olusan hasarlara karsi satis tarihinden itibaren 2 yil garanti verir.
Bu sure

disinda olusan arizalarin tamiri Gcret karsiliginda olur.

Garanti suresi icerisinde olusan asagidaki kosullarda cihazin tamiri Gcret karsiliginda
olac aktir:

a) Kullanma kilavuzunda belirtilen sartlarin disinda kullanilmasi durumunda olusan
has arlar,

b) Yangin, sel ve sebeke kaynakli gerilim dalgalanmalarindan kaynakli hasarlar.
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8.3 Destek

¢ Ekranli mini PLC ile ilgili sorularinizin yanitlarina gabucak ve kolaylikla ulagsmak
icin http://forum.gmtcontrol.com adresimize basvurunuz.

Tenik destek merkezi kontak bilgileri:

Telefon: +90 (216) 668 00 06, GSM +90 (534) 363 75 33

Faks: +90 (216) 668 00 08

E-posta: gmt@gmtcontrol.com .

Adres: Cubuklu Mh. Bogazici Cd. No:6/B Beykoz 34805 Istanbul, Turkiye.

8.4  Kullanici Degerlendirmesi

Sevgili Musterimiz,

e Bu kullanim kilavuzunun firma yetkililerinin onayi olmadan ¢ogaltilmasi, iletilmesi
yasaktir. Bunu yapanlar verdikleri zarari karsilamakla yiikiimliidir. Ozellikle
patent hakkinin veya tiketim triind modelinin veya tasariminin ortaya ¢gikmasi
halinde tiim haklari mahfuzdur.

¢ Bu kullanim kilavuzu, donanim ve yazilimla uygunlugu agisindan kontrol
edilmistir.

e Bununla birlikte eksiklikler s6z konusu olabilir. Ancak, bu kullanim kilavuzundaki
veriler duzenli olarak gozden gecirilmekte ve bir sonraki basimda gereken
degisiklikler yapilmaktadir. Yapacaginiz 6neriler ile kullanici dostu bir kilavuzun
olusmasi icin katkida bulunabilirsiniz. Bu konudaki katkilarinizdan memnuniyet
duyacagiz.
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