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GiRis

Tum makineler, ekipmanlar ve araglar yipratici calisma kosullar altinda uzun stre calistiklari igin,
hareketli parcalar lzerinde meydana gelen asinma en (st seviyeye cikar. Makinalar cogu durumda siirekli
olarak koti hava kosullari, toz, kir, tuz, kimyasal madde ve agir yliklere maruz kalir. Sonug olarak beklenmeyen
arizalar meydana gelir ve buna badli olarak verimlilik kayiplari yasanir.

Otomatik merkezi yaglama sistemi kullanmak karliiginizi arttiracaktir. ALLFETT otomatik yaglama
sistemleri, bir pompa, elektronik kontrol Unitesi, daditicilar, yaglama hatlari ve baglanti elemanlarini biraraya
getirerek olusturdugu sistem ile yaglama icin harcanan is yiikiinin tamamini devralir. ALLFETT otomatik
yaglama sistemleri ile yaglama islemi, makinenin galisir durumda oldugu * verimli galisma zamani “ dahilinde
gerceklestirilerek kazanciniza katki saglar.

Yaglama islemi makine ve araglar igin 6nemlidir. Ancak, dogru yaglama yapabilmek hareketli parcalari
asinmaya karsi daha uzun stire koruyabilmektedir. EKipmanin ihtiyaci kadar ayarlanmig yagin, az miktardaki
dozlar halinde belirli zaman araliklarinda ve aracin galisir durumda oldugu zaman stiresince hareketli parcalara
iletmek, yagin cok daha uzun stire koruyucu olarak yerinde kalmasini ve gérev yapmasini saglayacaktir. Bu
sayede birbirine sirtlinen tim pargalarin verimli galisma dmurleri gok daha uzun olacaktir.

URETICI HAKKINDA

ALLFETT, 25 yildir profesyonel deneyime sahip oldugu Otomatik Merkezi Yaglama konusunda,
makinalariniz ve araglarinizda karsilagabileceginiz her tiirlii yaglama sorununa ¢dziim getirecek sistemler
gelistirmektedir.

ALLFETT, Turk Akiskan Gicl Dernegi'ne (iye olan bir Arastirma ve Gelistirme sirketi olarak, yerel
ve uluslararasi anlamda sayisiz uygulamaya ¢dziim Uretebilmektedir. Kendini strekli gelistiren ve teknolojik
yeniliklere sahip olan bir kurulus olarak, misterilerimizin sorunlarini ayri, ayri degerlendirip, ihtiyaglar
dogrultusunda standart ve istede 6zel en dogru ¢oziimii sunmakla birlikte tasarruf ve Uretkenligin saglanmasina
onemli dlgiide yardimci olmaktayiz.

Musterilerimizin iyi kalitemizden kaynaklanan memnuniyetinin bir sonucu olarak blyimeye devam

etmekte, bu alandaki yerel ve uluslararasi pazarda en basaril firmalar arasinda yeralmaktayiz. Eminiz ki,
evrensel cercevede bliylimeye ve gelismeye devam ederek sizlere en dogru ¢oéziimleri sunacagiz.

UYARILAR

Kilavuz igerisinde asagida gdsterilen isaretler ile birlikte yazilmis yazilar bulunmaktadir. Bu yazilar uyarilari ve
daha fazla dikkat edilmesi gereken noktalar belirtir.

A GEREKLILIK A DIKKAT / UYARI A ELEKTRIK

YASAKLAMA
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URUN TANIM BILGILERI

ALLFETT merkezi yaglama sistemi pompalari ile birlikte kullanilan, modiiler yapida diizenlenen pilot
kumandali siralama valfleridir. Pompadan cikan yag, sira ile belirli dozlarda yaglama noktalarina bu valfler ile
ulastirilir,

Bir progresif dagitici pompadan direkt olarak beslenebildigi gibi, pompa gikisina bagh ayr bir
daditicinin gikisi ile de beslenebilir. Modiiler yapiya sahip olmasi sebebi ile 6zel coziimler sunmasinin yaninda
cok farkl miktara sahip doz gikis degerlerine ayarlanabilir.

Progresif sistem daditici blogu, sahip oldugu pilot sistemi sayesinde her tip ikaz ve durum ile ilgili
uyari verebilmektedir. Dagitici ara dilimleri (izerinde baglanti yapilabilen mekanik yada elektronik indikator
gesitleri bulunmaktadir. Ayrica, her dagitici gikisina eklenebilen tikall nokta ikazi sayesinde, yaglama noktalarindan
tam olarak hangisinin tikali oldugu anlasilabilmektedir. Bdylece yaglama isleminin durumu tam olarak kontrol
altina alinabilir.

GENEL OZELLIKLER

Calisma basinci - Maksimum : 400 bar.

Calisma basinci - Minimum : 7,5 bar.

Gres Sinifi : NLGI-00,0,1,2,3

Piston doz degerleri :  @4mm piston - 0.050cc / strok
@5mm piston - 0.078cc / strok
@6mm piston - 0.113cc / strok

Calisma sicaklhigi : -25°C +80°C

Ara dilim baglantilan . En az 3 adet ara dilim baglanabilir.

En fazla 9 adet ara dilim baglanabilir.

URUN SIPARIS BILGILERI

Uriin Adi - Aciklamasi Cikis Sayisi Siparis Numarasi
Progresif dagitici valf blogu - 3/6 6 40 00 03 00
Progresif dagitici valf blogu - 4/8 8 40 00 04 00
Progresif dagiticl valf blogu - 5/10 10 40 00 05 00
Progresif dagiticl valf blogu - 6/12 12 40 00 06 00
Progresif dagitici valf blogu - 7/14 14 40 00 07 00
Progresif dagitici valf blogu - 8/16 16 40 00 08 00
Progresif dagitici valf blogu - 9/18 18 40 00 09 00
SATIS

ALLFETT PAZARLAMA VE DIS TICARET LTD. STI.

Topcular Mahallesi, Topcular Caddesi No:1/1 - Eyiip / Istanbul
Telefon: 0 212 501 32 01 (PBX) www.allfett.net
Fax : 0212 501 33 37 info@allfett.net
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DAGITICI BLOK BiLESENLERI

Progresif sistem daditici bloklari 3 farkl dilimin —
birlesmesi ile meydana gelmektedir. Sahip olduklar ara dilim

Baslangig

sayisi ve cikis adedi ile isimlendirilirler. (6rn 3/6 valf gibi) elemani

Baslangig elemani ile dagitici bloguna yag girisi saglanir.

====='
Ara eleman

Ara elemanlar ile birlikte dagiticl cikislan ve pilot kumanda (Pistonu)

sistemi saglanir.
Ara eleman

Bitis elemani ise progresif dagiticinin pilot sistemindeki yagin
baslangic elemanina doniisii saglamakta ve blogun son dilimini
temsil etmektedir.

Ara eleman
(Cikis rakoru)

Bitis elemani

GENEL OLCU BILGILERI

Asadida teknik resim progresif dagitici valfin 3/6 tipi modelini temsil etmektedir. Progresif dagitici
valfler moddler ara dilimlerin birlestirilmesi ile meydana getirilmektedir. Her bir dilimin kalinlik 6lgtist belirtilmistir.
Teknik resim 6lcu birimi milimetredir.
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2m ile 5m arasinda baglanti yapilmasi gerektigi durumlarda mutlaka valf cikislarina

g Progresif valfler ile yaglama noktalar arasindaki mesafe en fazla 2m olmalidir. Ancak
check-valve konulmalidir.
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FONKSIYON ILE ILGILI ACIKLAMALAR

Sisteme bagli olan pompanin galismaya baslamasi ile birlikte ;

Gonderilen yag, dagiticl pilot sistemi icerisinde bulunan pistonlara hareket verir. Pistonlarin bu
hareketi, yagin gonderimi devam ettigi sitire boyunca sira ile tekrarlanir. Piston, sag yada sol yone 1 strok
mesafesi kadar hareket ettiginde yaglama noktasini 1 doz besler ve yadin bir sonraki pistona iletimini saglar.

Piston pilot sistemi Dagitici Cikislar
e e O O
SR [T e—cm=
2 - 1t fe=cmrs | —
- 3 - fe==cmro | —
I—M_!
O

Bir progresif dagitici pompadan direkt olarak beslenebildigi gibi, pompa g¢ikisina baglh ayri bir
dagiticinin gikisi ile de beslenebilir. Modiiler yapiya sahip olmasi sebebi ile 6zel ¢dziimler sunmasinin yaninda
cok farkl miktara sahip doz gikis degerlerine ayarlanabilir.

Progresif dagitici valfler, bagh olduklari yaglama noktalarindan bir tanesinin tikanmasi sebebi ile yadi
diger noktalara iletemeyecedi icin bloke olur. Opsiyonel olarak valf (izerine eklenebilen sensorler ile bu bloke
izlenebilir ve gerektiginde alarm veya ikaz sinyali alinabilir.

Yaglama noktalarindan bir tanesinin tikali olmasina ragmen sistemin calismaya devam etmesi
gerektigi durumlarda, opsiyonel olarak sunulan tikall nokta ikazi kullanilmaktadir. Bu ikaz, tikali olan noktadan
yag tahliyesi gerceklestirerek, sistemin calismaya devam etmesini saglayabilir.

etmek, yaralanmaya sebebiyet verebilir. Sistemi kapatin, basingi bosaltin ve elektrigi

Sistem lizerinde yiiksek basing bulundugu sirada iiriine veya komponentlerine miidahale
kesin.

ekipmanlari disinda ekipmanlarin kullaniimasi uygun degildir. Bu sebeple meydana

c Uriinler iizerinde yetkisiz kisilerin degisiklik yapmasi sakincalidir. Orjinal ALLFETT
gelen hasarlar ve arizalar garanti disi kalir.
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GRES YAGLARI ILE iLGILI ACIKLAMALAR

ALLFETT Elektrikli Gres Pompalari ile birlikte kullanilabilen gres yaglarinin ézellikleri asagida
agiklanmaktadir. Sistem dahilinde kullanilacak gres yaginin segimi, asagida belirtilen agiklamalar dahilinde
yapiimalidir.

1. Gres yagi LITYUM sabunlu olmalidir ve yiiksek basinca dayanimini arttiran ( EP KATKILI ) katkilar
icermelidir.

2. Gres yaginin kalinligini temsil eden NLGI sinifi, asagidaki tabloda yer alan sicaklik araliklarinda olmalidir.
Pompa haznesinde bulunan gres heniiz tiiketiimemisken ortam sicakliginda yiiksek isi degisimi varsa, pompa
icerisinde bulunan yagin bosaltilip uygun NLGI sinifi gres ile degistirilmelidir.

3. Gres yaginin baz yag viskozitesi, 40°C'de 32 - 220mm?2/s arasinda olmalidir. (Gres yapisi siingere benzer,
baz yag viskozitesi ne kadar yiiksek ise gozenekler igindeki hacim artar, gres kalinlasir)

4, Gres yag icerisinde 6zellikle MOLIBDEN, GRAFIT, BAKIR gibi kat yaglayici ilaveler BULUNMAMALIDIR.
Taniminda KOMPLEKS ibaresi gecen greslerin icerisindeki ilaveler mutlaka incelenmelidir. LITYUM KOMPLEKS
ve KALSIYUM KOMPLEKS gresler, icerisinde MOLIBDEN, GRAFIT, BAKIR gibi kati yaglayicilar icermiyor
ise, asagidaki NLGI tablosunda verilen sinif degerinin 1 sinif asadi olan gres kullanilmalidir.

5. Farkl NLGI siniflarina sahip gresler karistirlarak KULLANILMAMALIDIR. Ayrica, gres yadi ile birlikte sivi
yag karistirilarak ( kivam disiirme amaci ile ) KULLANILMAMALIDIR.

6. Sabun yapisi farkli olan gres yaglari ( LITYUM veya KALSIYUM gibi ) birbirleri ile karistirilarak
KULLANILMAMALIDIR. Sabun yapisi farkh gresler karistirilirsa birbiri ile kimyasal tepkimeye girerler. Pompa
icerisinde bulunan yag dadistirilecek ise, hazne tamamen bosaltilarak farkl tipte yag dolumu yapilmalidir.

7. Kirlenmis veya daha 6nce kullaniimis olan gres yaglari KULLANILMAMALIDIR.

8. Gres yad numunesi mevcut ise, yagi parmaklariniz arasinda ezerek kontrol edin ve yag icerisinde ufak kati
parcalarin olmadigina emin olun. Ayrica gres yadi yapiskan OLMAMALIDIR.

Gres yagi kalinlik siniflari ( NLGI Siniflari )

Gres yadlarinin akis karakteristigine bagh olarak NLGI siniflari, hava kosullarina ve gevre sicakliklarina
uygun olarak degistirilmelidir.

NLGI 00 vyadlar icin calisma ortami sicakliklari -30°C ile -10°C arasinda olmalidir.
NLGI O yaglar icin calisma ortam sicakliklari -10°C ile 0°C arasinda olmalidir.
NLGI 1 yadlar igin galisma ortam sicakliklari 0°C ile 10°C arasinda olmaldir.
NLGI 2 yadlar icin calisma ortam sicakliklari 10°C ile 30°C arasinda olmalidir.
NLGI 3 yadlar icin calisma ortam sicakliklari 30°C ile Gzeri arasinda olmaldir.

madde karismasi engellenmelidir. Kirli yag kullanimi sebebiyle meydana gelen arizalar,

g Pompada kullanilacak olan yag kesinlikle temiz olmali ve dolum sirasinda igerisine yabanci
GARANTI KAPSAMI DISINDA KALIR.
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GRES YAGLARI iLE iLGILI ACIKLAMALAR

BASINC KAYIP TABLOSU.

Asadidaki basing kayip tablosu gres yaginin 1m mesafede kaybettigi basinci, ALL-1 ve 10 serisi
pompalarin deplasman miktarina, sicakliga ve NLGI sinifina gore bar. cinsinden gostermektedir.

1 pompa elemani 3 pompa elemani 6 pompa elemani

2,5 cm3 / dakika 7,5 cm3 [ dakika 15 cm3 / dakika

Boru i¢ capi|Yag sinifif_1 goc[ g°c | 10°C [ 20°C [ 30°C [-10°C| 0°C | 10°C[20°C [ 30°C |-10°C| 0°C | 10°C[20°C|30°C
NLGIO| 48| 26| 141]0,78(048]| 78 | 42| 24 (14410,84] 96 | 5,1 3 1,8 11,14
NLGI 1 8 4424113108 13 7 4 24 | 1,4 16 | 8,5 5 3 1,9
NLGI2]|128| 7 | 38| 2 |1,28]20,8|11,2| 6,4 13,84|2,24|256(136( 8 |48 | 3
NLGIO| 2,7 |1,32|0,72]10,42(0,24] 39| 2,1 |1,14(0,66|0,42| 48| 2,7 |1,56] 0,9 | 0,54
%%xl NLGI1) 45| 22|112|07(04]65]|35|19(11] 0,7 8 461 261 151 0,9
@mm) A NnGr2| 72 [3,52]1,92]1,12]064]10,4| 56 | 3 |1,76|1,12|12,8| 7.3 | 4,16 2,4 | 1,44
NLGIO|1,44|0,72|10,36|0,21|0,12}2,16| 1,1 |06 | 03 (0,18}2,64| 1,8 (0,78 0,42| 0,25
010x1 |NGI1| 24| 1206|035/ 02|36| 18| 1 ]05|03|44]|23]|13]0,7]042
(@8mm) I NLGI2]3,84]1,92(0,96]0,56|0,32|5,76|2,88| 1,6 | 0,8 |[0,48] 7 [3,68| 2 |1,12]0,67
NLGI0]0,96|0,45|0,22|0,12|0,06]1,32]|0,66|0,36|0,18| 0,1 |1,62(0,84|0,45|0,25| 0,15
012 x1 |\ 611 16 |0,75/0,38(02]01}|22]|11|06]|03]|0,18| 27| 1,4(0,75|0,42|0,26

P6x1
(@4mm)

@10mm) { NiGr2|2,56] 1,2 [0,61]0,32(0,16|3,52 1,76 | 0,96 | 0,48 | 0,29 4,32| 2,24| 1,2 | 0,67] 0,42
R1/2 |NGI0[045] 02009 - [ - [06[027[012[007| - [0,69]033[0,16[0,09] -
(®1575/mm) NweI1]o,7500,34]016| - | - | t |o045| 020,12 - |1,15/0,55|0,28(0,16| -
’ nei2| 1,2 [o54]026] - | - | 1,6|0,72{0,32]|0,19| - |1,84|0,88|0,45(026]| -
R3/a |NGIO 0,33]0,15]0,06] - | - |039]0,16] 0,1 - | -
(@21, 25mmy| NLGI 1 055/025/ 01| - | - |o65[0,28|0,18] - | -
’ NLGI 2 0804|016 - | - | 1 045|029 - | -
R1 | NLGIO 024 0,12[ 0,09 - | -
@27mmy | NLGI 1 04| 02016 - | -
NLGI 2 0,64|032|0,26| - | -

unutulmamahdir.

Hatlarin gevresindeki sicaklik g6z 6ntine alinarak, sistemde kullanilacak yagin mutlaka gevre
sicakliklarina uygun &zellikler tagidigina emin olunuz. Gerektigi durumlarda yiiksek isi seviyelerine
dayanikl yaglar kullaniniz.

n Gres yaglarinin, farkh is1 dereceleri altinda penetrasyon 6zelliklerinin degistigi

Kaucuk katkili gresler yaglama sistemi icerisinde kullaniimaz.
Grafitli gres cesitleri yaglama sistemi igerisinde kullaniimaz.

SERVIS ISTASYONU

ALLFETT MEKANIK VE ELEKTRONIK SISTEMLER SAN. VE TIC. LTD. STI.
Topcular Mahallesi, Topcular Caddesi No:1/1 - Eyiip / Istanbul

Telefon : 0 212 501 32 01 (PBX) www.allfett.net
Fax : 0212 501 33 37 info@allfett.net
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DAGITICI DOZ AYARI AGIKLAMALARI

Progresif dagitici valfler, bagh olduklari pompanin gonderdigi yadi farkli miktarlarda yada ayni
miktardaki dozlar halinde istenilen sayida bolerek yaglama noktalarina iletirler. Asagidaki agiklamalar, progresif
daditici valflerin gikislarindaki doz farkinin nasil yapilacagini aciklamaktadir.

1. PISTON CAPLARI KULLANILARAK DOZ AYARLAMA

Progresif valfler ile birlikte kullanilabilen 3 farkl tipte piston bulunmaktadir. Bu pistonlar sirasiyla
@4mm ( 0.050cc ), @5mm ( 0.078cc ) ve @6mm ( 0.113cc ) olarak 6lgllendirilmistir. (Bu hacimler, pistonun
hareketi esnasinda 1 yone ve 1 seferde stiplirdiigi hacimdir.) Yaglama noktalarinin ihtiyaci eger bu doz
orantilari ile karsilanabiliyor ise, gerekli pistonlara sahip ara dilimlerin kullaniimasi ile olusturulacak valf

blogu kullanilabilecektir.
2,5 cm3/dakika
pompa deplasmani

9,64 X =2,5cm3
X=0,259 cm3

© O

2,26 X S (o R o EaeE=
0,585 cm3/ dakika « @ c)0_113550 0,585 cm3/ dakika o 113cc @6mm
1,56 X e s Y AP e
0,404 cm3/ dakika -« @ 00.078cco 0,404 cm3/ dakika o D78cc @5mm
X < @ ALLFETT X = (3 I — o4
. . ——o——o—— gt —F=fEd %
0,259 cm3/ dakika 0.050cc 0,259 cm3/ dakika 0 050cc mm

© ©

2. KORLEME YONTEMI ILE DOZ AYARLAMA

Piston doz oranlarinin yeterli gelmedigi noktalarda kullanilabilecek olan bir diger doz ayar yontemide
kdrlemedir. Ara dilim (izerindeki ¢ikis noktalarindan bir tanesinin tikanmasi sonucu, yagin karsi gikistan 2 misli
miktada gelmesi saglanabilmektedir. Yapilan korleme isleminde dagitici cikis sayisi, yapilan korleme adedi
kadar azalicaktir. Asagidaki sekilde gorildiigu gibi 3/6 - 6 gikish dagrticr valfin 2 gikisi kdrlendigdi igin geriye 4
cikisi kalmistir.

2,5 cm3/dakika Korlenecek ara dilimin cikis deligi icindeki
I
pompa deplasmani j setuskur ve bilye mutlaka gikariimahdir.

9,64 X = 2,5cms3
X=0,259 cm3

‘ 2\ ‘ ~) Setuskur ve
‘ ‘ = bilye
. @ ALFETT 452 X
Kor 0 113cc @ 0,585 cm3/ dakika —»
1,56 X ALLFETT @ » 1,56 X >
0,404 cm3/ dakika 0.078cc 0,404 cm3/ dakika
Ko ALLFETT 2 X o
or 0.050¢c 0,518 cm?/ dakika

gerektigi deliklerden mutlaka cikartilmalidir. Kérlemenin agilmasi gerektiginde ise

g Yag cikis deliklerinin igerisinde bulunan bilye ve setuskur, korleme isleminin yapilmasi
mutlaka setuskur ve bilye yerine konmahidir.
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3. KOPRULEME YONTEMI ILE DOZ AYARLAMA

www.allfett.net

Dagitici cikislarinin birbirlerine kopri ile eklenmesi sayesinde elde edilebilen doz ayarlama yontemidir.
Bu doz ayar yontemi kullanildidinda, dagitici cikis sayilari kullanilan koprii sayisi kadar azalacaktir. Bir tanesi
cikisa sahip ve birtanesi de cikisi olmayan olmak lizere 2 ayri kdpri tipi mevcuttur. Asagidaki semalar uyarinca
yapilabilecek képrileme ydntemleri ve sahip olunan doz miktarlari agiklanmaktadir. Ara dilimler igerisinde
kullanilacak farkl caplarda pisttonlar ile daha farkli doz miktarlari elde etmem muimkiin olacaktir.

Standart Koprii Modeli

2,5 cm3/dakika
pompa deplasmani _+

=

2,26 X
0,585 cm3/ dakika ¥ @

5,38 X
1,393 cm3/'dakika « @

X<
0,259 cm3/ dakika -

ALLFETT ..

o o KOR
0.113cc

ALLFETT .

o o KOR
0.078cc

ALLFETT @

° ° —>
0.050cc

©

X
0,259 cm3/ dakika

Standart koprii modeli igin
yag akis semasi
(3 adet cikis noktasi koprulenmistir)

-t

A+B+C<—C@

-Hl

Cikisa Sahip Koprii Modeli

2,5 cm3/dakika
pompa deplasmani _+

]

2,26 X
0,585 cm3/ dakika

ALLFETT
o o
0.113cc

ALLFETT
o o
0.078cc

ALLFETT
o o
0.050cc

<+ @
1,56 X
0,404 cm3/ dakika + @
<]l
X

0,259 cm3/ dakika

©

KOR

3,82X

_>0,989 cm3/ dakika

0~

X
0,259 cm3/ dakika

Cikisa sahip koprii modeli igin

yag akis semasi

(2 adet gikis noktasi kdprilenmistir)

]

Yag cikis deliklerinin igerisinde bulunan bilye ve setuskur, standart kopriileme isleminin
yapilmasi gerektigi deliklerden mutlaka gikartiimahidir.

Cikish kopriileme isleminin yapilmasi gerektigi durumlarda, Yag cikis deliklerinin
icerisindeki bilye ve setuskur yerinde kalmahdir.
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4. POMPA CALISMA ZAMANI iLE DOZ AYARLAMA

Progresif dagiticilar ile bollinecek olan toplam yag miktari hacmi, sisteme icerisinde kullaniimakta
olan pompanin deplasman hacmi ile belirlenmektedir. Elektrikli gres pompalari farkli voltaj gesitlerine sahiplerdir.
Bu sebeple, doz miktarinin ayarlanabilmesi igin pompa genel 6zelliklerinde bulunan deplasman miktarlari
dikkate elinmalidir. Gerektigi durumlarda ise, pompa elemanlari (Pompa cikislari) birbirleri ile kopriilenerek
daha fazla miktarda deplasman hacimleri elde edilebilmektedir.

DC voltaja sahip ALL-1 pompa deplasmanlari :
@5, @6 ve @7mm piston capi cesitleri ile dakikada 1.5cm3, 2.5cm3 ve 3.5cm3 yag vermektedir.

AC voltaja sahip ALL-1 pompa deplasmanlari :
@5, @6 ve @7mm piston capi cesitleri ile dakikada 5cm3, 7.5cm3 ve 9cm3 yag vermektedir.

;

(26) 1 Adet pompa Elemani
2.5cm3/ dakika
pompa deplasmani

~

KOR p@ SHFETE @—» 0.926 cm3/dakika
0.113cc

ALLFETT e
0.640 cm3/dakika <— @ o o @-I KOR
0.078cc

ALLFETT
o

KOR p@ g @—»—\
0.113cc 0.926 cm3/dakika

ALLFETT
0.154 cm3/dakika <«— @ o o @ —» 0.154 cm3/dakika
0.050cc
ALLFETT .
0.308 cm3/dakika <— @ o o @4 KOR
0.050cc
.. ALLFETT
KORh@ o o @—»0.308 cm3/dakika
0.050cc

©
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DAGITICI DOZLAMA SEMALARI

Asagdidaki semalar, progresif valf dagitici blogunun doz ayar yontemlerini temsil etmektedir. Bir
yagdlama blogunun verdigi doz miktarlari ve cikis sayilari ile ilgili kombinasyonlar 3/6 dagitici ile gsterilmistir.

3/6 Daditici 3/6 Daditici 3/6 Daditici
(6 Cikis Sayisi) (5 Cikis Sayisi) (4 Cikis Sayisi)
| ) J
Doz 4—@]:[[]:-:[" [[>Doz  2xDoz <—g]:[[]:|:[]| |3—| Kér  2xDoz 4—@]:[[]::1:" [ Kor

3—>Doz Doz <—g]:[[]::-:[]| [+ Doz
}»Doz 2xDoz 4—@]:[[]::[" [L>Kor

Doz <—Q]:[[]:i-:[]| [[}>Doz Doz <—g]:[[]:_:[]|
Doz <—g]:[[]:i-:[]| [[}>Doz Doz <—g]:[[]:_:[]|

© © ©
3/6 Daditici 3/6 Daditici 3/6 Dagitici
(4 Cikis Sayisi) (3 Cikis Sayisi) (3 Cikis Sayist)
| ] ]

ey
A
o
=
N
pas
|
(@]
N

o[ [{HKer

Doz 4—@:[1311:" [[}>Doz 2xDoz 4—@]:[[]::["
Doz 4—@]:[[]:_:[]]::E 2 2xDoz 4—@]:[[]::[" A== %)é)z
o[ J == []€ 2oz «{J[ J =] = [[Hor
© © ©

0
~
9
A
o:
=

ey
A
o
-
N
x
O
o
N

3/6 Daditici
(2 Cikis Sayisi)

]

3x Doz QHE
=

M
Kopri

nJdo

3x Doz
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DAGITICI MONTAJ ACIKLAMALARI

Dagitici vaf blogu montajinin yapimasindan 6nce ve yapilmasi esnasinda dikkat edilmesi gereken
onemli noktalar asagida agiklanmaktadir. Montajin yapilmasi esnasinda gerekli tedbirlerin alinmis olmasi
onemlidir.

Dagiticilarin monte edilmesinde, olasi dis etmenlerden en az etkilenecegi bir pozisyon
secilmesi onemlidir.

1. Dagiticilarin uygulanacagi arag yada makinelerin yaglanacak noktalarina ait dis olglleri yani gresorliik
baglanti dlglileri 6nceden belirlenmeli ve baglanti rakorlari bu oOlglilere gore tespit edilmelidir.

2. Dagiticilar ile yaglama noktalari arasindaki mesafe en fazla 2 metre olmalidir. Ancak 2 metre ile 5 metre
arasinda baglanti yapilmasi gerektigi durumlarda, cikislara check-valve konulmalidir.

3. Progresif standart ve L.D. dagiticilar modiiler yapiya sahip olmalari sebebi ile mutlaka diiz ylizeylere montaji
yapillmalidir. Diiz olmayan ylizeylere monte edilmeleri durumunda, blogu olusturan dilimler ylzeydeki egrilige
gore birbirinden ayrilacak ve sizinti meydana getireceklerdir. Eger dagitici blogu diiz olmayan bir ylizeye monte
edilmek zorunda ise mutlaka valf braketi kullanilarak monte edilmeli ve blogun moduiler yapisi bozulmamalidir.

DOGRU UYGULAMA

DOGRU UYGULAMA YANLIS UYGULAMA

<

=\

=

=\

7 7 7
(‘9V @‘ (‘9V

\ \ Q
A ~ Z 2

OO0

<
\&»&@:

=\

=

=\

=\

>

7 7 7
@V @‘ @V

\ Q Q
A — A

OO0

SO\

Z Z

4. Dagiticilarin uygulanacadi ara¢ yada makinelerin, hareketli bolgelerinde esnek borular kullaniimalidir. Bu
sayede hareket esnasinda hatlarin kopmasi veya zarar gérmesi engellenmis olacaktir. Yliksek basing gerektiren
hareketli noktalarda YUKSEK BASING HORTUMU, Sabit noktalarda ise GELIK BORU'lar kullaniimalidir. Celik
borular esnek degildir ancak esnek borulara gére daha fazla darbe dayanimina sahiptirler.

Montajin bitiminde, baglantisi yapilan boru ve hortumlarin igerisindeki hava atilmali ve
hatlar yag ile doldurularak sistem calismaya uygun hale getirilmelidir.
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OPSIYONEL IKAZ EKIPMANLARI

Asagida gosterilmekte olan Urtinler opsiyonel olarak kullanilan komponentlerdir. Gerektigi durumlarda
dagitici valf blogu Uizerine konularak ikaz bildirmektedir.

MEKANIK INDIKATOR : Progresif standart ve L.D. daditici ara
dilimlerinde kullanilabilecek mekanik ikaz gostergesi ile, valf blogu
icerisindeki piston hareketi goz ile takip edilebilir. Bir valf blogu
icerisinde sadece bir adet mekanik ikaz kullaniimasi yeterlidir.

Bu ikaz yonteminde ses yada elektronik sinyal ile takip olmamasi
sebebiyle goz ile takibi zorunludur.

DIJITAL INDIKATOR : Progresif standart ve L.D. daditic ara
dilimlerinde kullanilabilecek 2 farkl tipte sensére sahip dijital ikaz
sistemi bulunmaktadir. Bir valf blogu icerisinde sadece bir adet
dijital ikaz kullanilmasi yeterlidir.

PnP Sensor : Sensor ¢ikisi (+) kutuptur. Normalde agik kontak
olarak kullanilabilmektedir.

NpN Sensor : Sensor gikisi (-) kutuptur. Normalde acgik kontak
olarak kullanilabilmektedir.

TIKALI NOKTA IKAZI : Progresif standart ve L.D. dagitici ara
dilimlerinde kullanilabilecek mekanik tikall nokta ikaz gdstergesi
ile, valf blogu c¢ikislarindan hangisinde tikanma oldugu
anlasilabilmektedir. Her noktanin tikanma basing dederi ayri olarak
ayarlanmaktadir.

Bu ikaz yonteminde nokta tikali oldugunda yag cikisi emniyet
sisteminden olacadi icin dagitici bloke olmayacak ve bu sebeple
sistem calismaya devam edecektir.
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isiklari ile birlikte kullanilabilir.

DIJITAL INDIKATOR ACIKLAMALARI

DIJITAL INDIKATOR OZELLIKLERI

CENTRAL LUBRICATION SYSTEMS & EQUIPMENT

Dijital indikatorler, NpN ve PnP olmak Uizere 2 ayri tipte Uretilmektedir. EK-9 Kontrol Unitesi ile birlikte
sadece NpN tip dijital indikatorler kullanilir. PnP tip dijital indikatorler ise, harici kontrol Gniteleri veya ikaz

-

.

NpN TiP INDIKATOR GENEL OZELLIKLERI

Calisma gerilimi 24V DC

Cikis sinyali (-)

Cikis sinyal giici en fazla 23 V - 50mA
Calisma sicakhigi -25°C +80°C

Baglanti kablosu

5m - 3x0.22 kablo

Isaretleme

Siyah renk makaron

Indikatér govdesi
koruma sinifi

IP 65

Siyah Renk
Makaron

N

-

PnP TiP INDIKATOR GENEL OZELLIKLERI

Calisma gerilimi 24V DC

Cikis sinyali (+)

Cikis sinyal giicii en fazla 17 V - 50mA
Calisma sicakhgi -25°C +80°C

Baglanti kablosu

5m - 3x0.22 kablo

Isaretleme

Mavi renk makaron

Indikator govdesi
koruma sinifi

IP 65

Mavi Renk
Makaron

& 4

A

Dijital indikatorlerin cikis giicii, LED tip ampulleri yakabilecek miktardadir. Ancak daha
fazla giic gerektigi durumlarda 16. sayfadaki aciklamalar dikkate alinmalidir.

Sistemin montaji sirasinda, dijital indikator kablosunun indikator cikisindan itibaren en
az 15cm mesafede gevsek birakilarak sabitlendikten sonra kuruluma devam ediniz.
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DiJiTAL iINDIKATOR BAGLANTILARI

NpN TipP DiJITAL INDIKATOR BAGLANTISI

Dagditici blok lizerindeki dijital indikatoriin, EK-9 elektronik kontrol Unitesi ile birlikte kullaniimasi
gerektigi durumlarda asadidaki sema uyarinca kablo baglantilarini yapiniz.

4 )

~ EK-9 Elektronik Kontrol Unitesi

Elektrik soketi

918[7]6]5[4[3]2]1]

] ® [4
Kahverengi kablo : (+)

Siyah kablo : (Sinyal) — (-) ¢k ——
Mavi kablo : (-)

PnP TiP DiJITAL iNDIKATOR BAGLANTISI

Daditic blok Gzerindeki dijital indikatoriin, harici bir kontrol (initesi veya ikaz isiklari ile birlikte
kullanilmasi gerektigi durumlarda asagidaki sema uyarinca kablo baglantilarini yapiniz.

N

PnP tip dijital indikatorler, harici bir
kontrol iinitesine veya ikaz isiklarina
baglanti yapilmasi icin iiretilmistir.
EK-9 Kontrol iinitesi ile birlikte
kullanilmaz.

Kahverengi kablo : (+) ——— e 24 V DC (+)
Siyah kablo : (Sinyal) — (+) ¢ikis—e Sinyal
\ Mavi kablo : (-) e 24V DC (-) }
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DiJiTAL iINDIKATOR BAGLANTILARI

DIJITAL INDIKATOR SINYAL KUVVETLENDIRME

NpN veya PnP tip dijital indikatorlerin verdigi akim miktar zayiftir, bu sebeple sadece LED ampulleri
yakabilecek miktardadir. Bu gii¢c miktarinin yetersiz oldugu durumlarda, asagida gosterilen semalar uyarinca

akim miktarinin yiikseltiimesi saglanabilmektedir.

alinabilecek cikis giicii, asagidaki semalar uyarinca yapilan degisiklikler ile verilen giice

2 Dijital indikatorlere mutlaka 24 V DC elektrik enerjisi verilmelidir. Bu voltaj araliginda

esit olacaktir.

NpN Tip Dijital Indikator

Kahverengi kablo : (+)

~ L -
Mavi kablo : (-)

BC546C
Transistor

10K

max 50mA

Siyah kablo : (Sinyal) 10K -

Toprak

K A Role bobin akimi, transistor yilkk akimindan kiiclik olmahdir.

f +24 V

PnP Tip Dijital Indikator

f Kahverengi kablo : (+) +24
T IN4004
L Mavi kablo : (-)
e \.
BC546C
max 50mA Transistor
®
Siyah kablo : (Sinyal)

To;ak

k A Role bobin akimi, transistor yilkk akimindan kiiclik olmahdir.

}
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DAGITICI BAKIM TALIMATI

1. POMPA KONTROLU.
Progresif dagitici valfler, sisteme bagl olan gres pompasinin gonderdidi yag ile galisir. Bu sebeple olasi bir
sorun durumunda &ncelikli olarak sisteme ait pompanin galisir durumda olup olmadgi ve pompa gikisindan
yagin gelip gelmedigi kontrol edilmelidir. Pompanin calisir durumda oldugundan ve yagin cikis yapiyor oldugundan
emin olunduktan sonra dagitici Gizerinden sorun tespiti aranmalidir.

2. SISTEM UZERINDEKI HAT VE BAGLANTI ELEMANLARI KONTROLU.

Progresif dagitici valfler ile sisteme bagli olan gres pompasi arasindaki hatlarda bir kopukluk olmasi
durumunda, gelen yag disariya akacadi icin progresif dagitici valflerin calismasina engel olacaktir. Problemin
dogru sekilde teshis edilebilmesi icin, sistem (izerinde bulunan tiim hatlarin ve baglanti rakorlarinin kacaklara
ve kopmalara karsl kontrollinin yapilmasi gerekmektedir.

3. YUKSEK ViSKOZITEDE YAG KULLANIMLI.
Sistem dahilindeki pompanin genel 6zelliklerinde belirtilmis olan yag tipinin ve viskozite sinifinin kullaniimasi
gerekmektedir. Yiiksek viskoziteli yaglar pompadan cikis yapiyor olsa bile, kisa mesafelerde ¢ok yliksek basing
kayiplari olusacaktir ve yag dagiticlya ulasmadan pompa elemani emniyet valfi tizerinden tahliye edilecektir.

Eger pompa o6zelliklerinde belirtilmis olan viskozite degerinin iizerinde bir yag kullaniimis ise;

Sistem igerisindeki tiim yag disari atiimal ve kullanilan pompanin genel 6zelliklerinde belirtilmis,
uygun yadin sisteme konmasi saglanmalidir. Sayfa 6 ve 7 igerisindeki agiklamalar dikkate alinmaldir.

4. HATALI TESISAT KURULUMU.
Pompa, dagiticilar ve yaglama noktalari arasinda bulunan hatlarin uzunluklari ve gaplari yanlis tayin edilir ise
sistem basing kaybeder ve pompadan ¢ikan yag daditicilara ulasmaz.

Pompa, daditicilar ve yaglama noktalari arasinda bulunan hatlar, gok fazla doniis yapiyor ve pompa seviyesinden
cok yukariya cikiyor ise sistem basing kaybeder ve pompadan cikan yag dagiticilara ulasmaz.

Sistem dahilinde kurulmus yag hatlarinin kontrolii yapilirken, mutlaka gevre sartlari ve kullanilan yagin 6zellikleri

ayrica dikkate alinmalidir.

Hatal tesisat kurulumu yapilmamasi igin bu kilavuzun 7. sayfasinda bulunan BASINC
KAYIP TABLOSU incelenmelidir. Bu tablo uyarinca gerekli hat caplari, mesafeleri ve yag
viskozitesi belirlenerek sistem tesisati kurulmahidir.

Yukarida belirtilmis olan maddeler uyarinca sistemin dogru olarak calistigi tespit edilirse
17. sayfa icerisindeki yonergeler uyarinca sorun teshisine devam edilmelidir.
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DAGITICI BAKIM TALIMATI

5. TIKALI YAGLAMA NOKTASI TESPIiTi

Progresif dagitici valfin giris baglantisini sokiin. Bir el pompasi yardimi ile valfe yag verin.
Eger el pompasi ile yag pompalamak ¢ok zorlasmis veya pompalanamiyor ise ;

Progresif dagitici valf cikislarindan bir tanesini sokerek tekrar yag pompalayin. Pompalama halen zor seviyede
yada pompalanamiyor ise, gikis baglantilarindan bir tanesini daha sokerek tekrar deneyin. Bu adimi diger
noktalar igin de gerektiginde tekrarlayin.

Tikall yaglama noktasina bagh valf gikisi sokiildiigiinde, el pompasi ile yag pompalamak kolaylasacaktir. Dagitici
valfin cikislarindan yag geldigi gorilecektir. Son sokiilen dagitic ¢cikis baglantisinin tikali oldugu tespit edilmistir.
Bu cikisa bagh olan yaglama noktasindaki tikaniklik giderilmelidir.

sunulmaktadir. Bu ikaz sayesinde hangi noktanin tikali oldugu kolaylikla tespit edilir.
Ayni zamanda, tikali nokta sebebi ile sistemin bloke olmasi engellenerek calismayi
siirdiirmesi saglanabilir.

: Progresif dagitici valfin gikislarinda kullanilabilecek tikali nokta ikazi opsiyonel olarak

6. DAGITICI VALF UZERINDE TIKANIKLIGIN GIDERILMESI

Progresif dagitici valfin giris baglantisini sdkiin. Bir el pompasi yardimi ile valfe yag verin. Progresif dagitici
valfin tiim c¢ikis baglantilarinin sokiilmesine ragmen el pompasi ile valfe yag pompalamak zorlasmis veya
pompalanamiyor ise dagiticl valf blogu tikanmis demektir.

yabanci maddelerin karismasi veya yagin graniillii bir yapida olmasi sebepleri dagitici

Sistem igerisinde kullanilan yagin temiz olmamasi, yagin icerisine doolum sirasinda
A valf bloguinun tikanmasina yol acar.

Tikanikhigin giderilebilmesi igin valf pargalarinin sokiilerek mazot bazli bir sivi ile temizlenmesi gerekmektedir.
Progresif valfin modiiler pargalarinin sokilmesinde dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta, sdkilen parcalarin
mutlaka sokildigl yerine tekrar konmalaridir. Piston dozlar ayni olsa bile, pistonlar mutlaka cikarildiklari ara
elemanin deliklerine tekrar konmalidir.

Gerekli bakim islemlerini yapmadan 6nce personel elektrigi kesimeli ve pompa iizerindeki

Uriinlere miidahale mutlaka yetkili ve iyi egitimli personel tarafindan yapilmalidir.
basinc diisiirmelindir.
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10.

11,

12.

13.

14.

KULLANIMDA UYULMASI GEREKEN KURALLAR VE GARANTI KAPSAMI

Uriiniin miisteriye tesliminden sonraki yiikleme, bosaltma ve tasima sirasinda olusan hasarlar GARANTI
KAPSAMI DISINDA kalir.

Dagiticinin yikanmasi veya tazyikli suya maruz birakilmasi sakincalidir. Bu sebeple meydana gelen hasarlar
GARANTI KAPSAMI DISINDA Kalrr.

Sistem icerisinde kullanilacak olan gres yaginin 6ncelikle, pompanin genel 6zelliklerinde belirtiimis olan
gres sinifina (NLGI) uygun oldugunu kontrol ediniz.

Yag mutlaka lityum bazl ve EP katkili olmalidir. Pompalar NLGI 0,1,2,3 yaglarini basabilecek 6zellikte imal
edilmistir, soguk havalarda NLGI 0 veya NLGI 1, sicak havalarda NLGI 2, sinifi yag kullaniimaldir.

Otomatik merkezi yaglama sistemleri ile kauguk bazli gresler kullaniimaz.
Otomatik merkezi yaglama sistemleri ile kati yaglayicili (grafitli vs..) gresler kullaniimaz.
Otomatik merkezi yaglama sistemleri ile yapiskan 6zellikli gresler kullaniimaz.

Pompada kullanilacak olan yag kesinlikle temiz olmali ve dolum sirasinda igerisine yabanci madde karismasi
engellenmelidir.

Pompanin doldurulmasi, pompa gdévdesi tizerinde bulunan gresdrliikten yapilmalidir. Tekrar dolumda
pompa haznesi icerisindeki yag seviyesi az durumdaysa (seffaf hazneden goriilemeyecek seviyede ise)
mutlaka gresorliik kullaniimali ve pompanin hava yapmamasi saglanmalidur.

Dolum igin Ustten dolumlu kapak tipi kullanilmasi durumunda, pompanin tozlu ve yag icerisine pislik
karisabilecek bir ortamda bulunmamasi gerekmektedir. Pompalarin dolumu icin ALLFETT Gres Dolum
Korlkleri tavsiye edilir.

Dolum sirasinda yaga karisan pislik ve yabanci maddeler pompa, pompa elemani ve dagiticilar tzerinde
hasara neden olur. Bu sekilde olusmus hasar GARANTI KAPSAMI DISINDA kalir. Dolum icin pompa
elemanlari yuvasina takilarak kullanilan filitre onerilir.

Progresif valfler pilot kumandall yapiya sahiplerdir ve bir blok icerisinde en az 3 ve en fazla 9 adet ara
eleman kullanilabilmektedir.

Progresif valf lizerinde kdrleme yapilmasi gerektiginde, kérlenecek gikisin igerisindeki setuskur ve bilye
mutlaka gikartiimalidir. Kérlenmis bir cikisin tekrar acilmasi gerektiginde ise delik icerisine tekrar bilye
ve setuskur takilmalidir. Bu islemler yapilmaz ise dagitici blogu galismayacak ve yaglama iglemi
gerceklesmeyecektir.

Progresif valfler mutlaka diz ylizeylere monte edilmelidir. Valflerin diiz olmayan ylizeylere monte edilmesi
durumunda, ara dilimleri birbirlerinden ayrilacak ve bu sebeple yag sizintisi olusacaktir. Diiz olmayan
ylizeylere montaj yapilmak zorunda kalindiginda, mutlaka progresif valf braketi kullaniimalidir.
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15.

16.

17.

18.

19.

KULLANIMDA UYULMASI GEREKEN KURALLAR VE GARANTI KAPSAMI

Progresif valfler ile yaglama noktalari arasindaki mesafe en fazla 2m olmalidir. Ancak 2m ile 5m arasinda
badlanti yapilmasi gerektigi durumlarda mutlaka valf cikislarina check-valve konulmalidir.

Sistemin galismasi esnasinda herhangi bir béliminin veya pargasinin sokiilmesi yada gevsetilmesi
sakincalidir. Pompa haznesi kesinlikle tst kapak agilarak el ile doldurulmamalidir. Bu nedenle olusan
hasarlar GARANTI KAPSAMI DISINDA kalr.

Otomatik Merkezi yaglama Sistemlerinin bir diger amaci, cevreye karsi meydana gelebilecek olan zararlarin
en aza indirilebilmesidir. Bu sebeple pompa ile kullanilacak olan yagin dolumu sirasinda gevreye verecegi
zarar goz onlinde bulundurularak, dolumun seyyar gres pompalari veya el pompalari ile yapiimasi onerilir.

Pompanin yetkili servis disinda onarimi esnasinda meydana gelen hasarlar GARANTI KAPSAMI DISINDA
kalir, POMPA BAKIM TALIMATI ve POMPA ELEMANI BAKIM TALIMATI icerisindeki onarim kosullari haricinde,
mutlaka Teknik Servise danisilmali veya onarim islemi Teknik Servis elemanlarina birakilmalhdir.

Yukarida belirtilmis olan durumlar sebebi ile ALLFETT Sistemlerinin bagli oldugu makine veya araclarda
meydana gelecek hasarlardan, ALLFETT Mekanik ve Elektronik Sistemler SAN. TIC. LTD. STI ve ALLFETT
Pazarlama ve Dis Ticaret LTD. STI. Sorumlu tutulamaz.

KALITE YONETIM SISTEMI

1S0 9001 /oy

BUREAU VERITAS [
Certification

Bu Urlin Bureau Veritas tarafindan ISO 9001:2015 standardina uygunlugu
belgelendirilmis Kalite Yonetim Sistemlerine sahip ALLFETT Mekanik

@ ve Elektronik Sistemler San. Tic. Ltd. Sti kurulusu tarafindan Uretilmistir.
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T.C. SANAYI VE TICARET BAKANLIGI

www.allfett.net

Bu belgenin kullaniimasinda; 4077 sayih Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun ve bu Kanun‘a dayanilarak
yurlrlige konulan Garanti Belgesi Uygulama Esaslarina Dair Yonetmelik uyarinca, T.C. Sanayi ve Ticaret
Bakanligi Tiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel Mudirligi tarafindan izin verilmistir.

IMALATCI FIRMANIN

UNVANI

MERKEZ ADRESI

TELEFONU
FAKSI

FIRMA YETKILISININ

: ALLFETT Mekanik ve Elektronik Sistemler

San. ve Tic. Ltd. Sti.

: 0212 501 32 01 (PBX)
: 0212 501 33 37

: Topcular Mahallesi, Topcular Caddesi No:1/1 - Eyiip / istanbul

IMZASI - KASESI

MALIN

CINSI Gres yadi dagiticisi
MARKASI ALLFETT

MODELI Progresif valf

BANDROL VE SERI NO
TESLIM TARIHI VE YERI
GARANTI SURESI
AZAMI TAMIR SURESI
SATICI FIRMANIN

2 YIL

UNVANI

MERKEZ ADRESI]
TELEFONU

FAKSI

FATURA TARIH ve NO
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GARANTI SARTLARI

1. Garanti slresi, malin tesliminden itibaren baslar ve 2 yildir.

2. Malin butin parcgalari dahil olmak lzere tamami Firmamizin garantisi kapsamindadir.

3. Malin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen slire garanti sliresine eklenir. Malin
tamir siiresi en fazla 30 is glinlidir. Bu siire, mala iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun
olmamasi durumunda, malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi - Gireticisinden
birisine bildirim tarihinden itibaren baslar. Malin arizasinin 15 is glin icerisinde giderilememesi halinde
imalatgl - Uretici veya ithalatg malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer dzelliklere sahip baska bir mali
tiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4. Malin garanti sliresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi arizalanmasi
halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep
etmeksizin tamiri yapilacaktir.

5. Tiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

- Tliketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siiresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde;
ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkl arizalarin dértten fazla meydana gelmesi veya belirlenen
garanti slresi icerisinde farkli arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi unsurlarinin yani sira, bu arizalarin
maldan yararlanamamayi strekli kilmasi,
- Tamiri igin gereken azami suirenin agilmasi,
- Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirasiyla saticisi, bayii,
acentesi, temsilciligi, ithalatcisi veya imalatcisi - Ureticisinden birisinin dizenleyecedi raporla arizanin
tamirinin mimk{in bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda, tiiketici malin Gcretsiz degistirilmesini, bedel
iadesi veya ayip oraninda bedel indirimi talep edebilir.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan unsurlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami
disindadir.

7. Garanti Belgesi ile ilgili olarak cikabilecek sorunlar icin Sanayi ve Ticaret Bakanligi Tiketicinin ve Rekabetin
Korunmasi Genel Midirltigi’'ne basvurulabilir.

Servis hizmet siiresi en fazla 30 is giiniidiir. Servis siiresini miitakiben 90 takvim giinii
icinde teslim alinmayan iiriinlerden firmamiz sorumlu degildir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

TUm ALLFETT sistemleri tasima esnasinda meydana gelebilecek zararlari en aza indirmek igin destek
malzemeleri ile paketlenmektedir. Ancak tasima sirasinda zarar verici etkenlerden uzak tutulmalidir. Urlin
paketlerinin taginmasi, elektronik ve mekanik aksamlarin zarar gérmesi g6z 6niine alinarak dikkatlice
yapilmalidir.

KULLANIM SIRASINDA INSAN VE GEVRE SAGLIGINA TEHLIKELT VEYA
ZARARLI OLABiLECEK DURUMLARA iLiSKiN UYARILAR

Tum ALLFETT sitemleri ilgili glivenlik direktiflerine uygun olarak uretilmektedir. Kullanim esnasinda insan
saglidi icin cevre icin herhangi bir risk bulunmamaktadir.
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